Allmént om brynen

Brynen ar de vanligaste och séakraste verktygen for skarpning
av eggverktyg. Anvandes av saval hobbyfolk som yrkesman.
For att uppna 6nskad kvalitet och arbetshastighet skarper t.ex.
manga yrkesman en kniv ofta en gang varje halvtimme.

Da samtliga brynen ar avsedda for handbruk kan de verkliga
matten avvika med +5%.

Kiselkarbidbrynen. Ar hart och skarpt men samtidigt sprott. Har god skarpférméga men nagot mindre formbestandighet &n
aluminiumoxidbrynen.

Aluminiumoxidbrynen. Har god formbestéandighet men &r ej sa snabbskérpande som kiselkarbidbrynen.
Naturstenbrynen. Speciellt harda. Ger den finaste eggen av alla brynen och &r praktiskt taget outslitliga.
Diamantbrynen. Anvénds fér eggstrykning och skarpning mellan omslipningarna av hardmetallverktyg.

Vilken form pa brynen?

Raka eggar slipas med raka brynen. Ju langre brynena ar desto jamnare rérelse kan astadkommas, varvid lattare ernas ett
gott resultat. Om eggen ar formad anvéndes ett format bryne. Salunda valjes t.ex. ett koniskt skélpbryne fér skélpar och
bagformiga eggverktyg, ett knivformigt bryne fér specialformade trabearbetningsverktyg etc.

Torrt, olja eller vatten?

Olja eller vatten tillsammans med bryning har ingentig med kylning att géra. Detta ger dels effekten att brynet haller sig rent
och blirmer friskdrande men man far dessutom en jamnare rérelse mellan egg och bryne genom att friktionen minskar nagot.
Ett bryne kan dock dven anvéndas helt torrt.

Vilken kvalitet pa brynen?

For’sallan-anvandare ar i férsta hand de kombinerade brynena (grov-fin) att rekommendera. Eggverktyg som skérpes
séallan behover i regel férst grovslipas och darefter finslipas.

Vid regelbunden anvandning av brynen véljes i regel den erforderliga grovleken, vanligen medelfin eller fin. Férutsattningen
for anvandandet av dessa brynen &r att man inte later verktygen bli alltfér skamda.

Vid skarpning av eggverktyg av speciellt hardat stal rekommenderas extra fina brynen. Om eggverktygen har hérn och
skarpa kanter (sasom svarvstal, frasar, borr etc.) rekommenderas extra harda brynen.

Brynena indelas i féljande huvudgrupper — allt efter slipmedel:




