Hallare f6r sma knivar SVM-00

SMA KNIVAR

Téljknivar, sléjdknivar, karvsnittknivar
och fickknivar.

Anm Arbetsbénken bdr inte
vara fér hég nér du slipar
motslipning. 550-650 mm &r
ldmpligt beroende pé din ldngd.

Slipriktning: Mot eller med eggen.

Konstruktion

Hallaren SVYM-00 ar ett komplement till Tormeks knivjigg
SVM-45. Den utvidgar anvandningsomradet s& att du
aven kan slipa de allra minsta knivarna.

Den bestar av ett riktblad (1), en héllare (2) och en span-
nare (3). Knivens handtag spanns fast med ratten (4).
Hallaren &r konstruerad for att stadigt halla fast kniven
utan att skada handtaget.

Du monterar hallarens riktblad i SVM-45 och slipar sedan
enligt samma princip som knivjiggen. Exakt eggvinkel
stélls in genom att vrida pa anslaget (6) eller med uni-
versalstédets mikrojustering.




Montera kniven

1. Montera kniven i SVM-00
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Montera kniven liggande plant  Tryck bada bladen mot bordet

dver en bordskant. och las samtidigt fast kniven
med ratten.

Kontrollera att knivens blad
sitter i linje med riktbladet.

Handtagets form avgér hur Idngt in i héllaren kniven monteras.
Se till att det sitter stadigt.

2. Montera SVM-00 i jiggen SVM-45
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Kontrollera att atdragnings- Montera riktbladet i jiggen
ratten &r lossad. med den lilla justerskruven.

Felmonterad. Knivens egg Rétt monterad. Knivens egg
&r inte parallell med SVM-45. &r parallell med SVM-45.

Kontrollera att knivens egg &r
parallell med SVM-45. Dra 4t
den stora svarta ratten.




Med eller motslipning?

Motslipning

Medslipning

Slipning och bryning

Universalstddet placeras normalt vertikalt f6r motslipning.
Det ger en effektivare slipning och du far en mindre raegg
att bryna bort. For fickknivar (som inte kan I&sas) bor du
arbeta i denna position sa riskerar du inte att kniven viker
sig under slipningen.

Viktigt!

Lé&gg lite tryck pa anhéllet sa att det alltid
ligger stadigt an mot universalstédet.

D& far du en jamn och fin egg och riskerar
inte att kniven hugger i stenen.

Du kan ocksa slipa med eggen, placera da universalstodet
horisontellt. | de fall d& maskinen ar placerad pa en bank
som ar ca 700 mm eller hogre, ger det en battre arbets-
position. En del féredrar medslipning da kniven inte kan
hugga i stenen. Det kan ocksa vara lampligt om man for
vissa knivar vill ha en langsammare avverkning.

Stall sedan in eggvinkeln och slipa p&d samma satt som med SVM-45, se instruktion
i handboken. Nér slipningen &r klar, brynar du bort rdeggen och polerar slipfasen pa
laderbrynskivan. Instruktionen finns ocksa tillganglig att ladda ned fran www.tormek.se.
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Anm Vissa knivar &r svara att montera

helt i linje med riktbladet. Knivar kan ocksa
vara slipade asymmetriskt. | dessa fall, och om
vinkeln inte stdmmer nér du véxlar till knivens
andra sida, kan du stélla in den sidan separat
med mikrojusteringen.



